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No es evaluable con precisión ya que unos alumnos proceden de la E.S.O., otros de ciclos formativos y algunos a través de la prueba de acceso.

COMPETENCIA GENERAL

Los requerimientos generales de cualificación profesional del sistema productivo para este técnico son:

Realizar las operaciones de reparación, montaje de accesorios y transformaciones del vehículo en el área de carrocería, bastidor, cabina y equipos o aperos, ajustándose a procedimientos tiempos establecidos, consiguiendo la calidad requerida y en condiciones de seguridad.

OBJETIVOS GENERALES

	Nº
	OBJETIVO

	
	- Interpretar y comprender la información, y en general todo el lenguaje simbólico, asociado a las operaciones de mantenimiento y reparación en el área de carrocería,  bastidor, cabina y equipos o aperos.

- Ejecutar con destreza las operaciones de mantenimiento de los elementos de la carrocería, bastidor, cabina y equipos o aperos autoevaluando el resultado de su intervención.

- Cumplir la normativa de seguridad y salud laboral establecida.

- Adaptarse a diversos puestos de trabajo dentro del ámbito de la construcción y mantenimiento de la carrocería, bastidor, cabina y equipos o aperos y a las nuevas situaciones laborales generadas como consecuencia de los cambios producidos en las técnicas relacionadas con su profesión.

- Mantener comunicaciones efectivas en el desarrollo de su trabajo y, en especial, en operaciones que exijan un elevado grado de coordinación entre los miembros del equipo que las acomete, interpretando órdenes e información, generando instrucciones claras con rapidez e informando y solicitando ayuda a los miembros que proceda del equipo, cuando se produzcan contingencias en la operación.

- Participar junto con el mando superior en las pruebas, mejoras y ensayos que impliquen un óptimo aprovechamiento de las instalaciones y equipos.

- Mantener relaciones fluidas con los miembros del grupo funcional en el que está integrado, colaborando en la consecución de los objetivos asignados al grupo, respetando el trabajo de los demás, participando activamente en la organización y desarrollo de tareas colectivas y cooperando en la superación de las dificultades que se presenten, con una actitud tolerante hacia las ideas de los compañeros y subordinados.

- Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo normas establecidas, definidas dentro del ámbito de su competencia, consultando dichas decisiones cuando sus repercusiones económicas o de seguridad sobrepasen su ámbito de responsabilidad.

- Ejecutar un conjunto de acciones, de contenido politécnico y/o polifuncional, de forma autónoma

en el marco de las técnicas propias de su profesión, bajo métodos establecidos.

- Ejecución de las operaciones de mantenimiento en el área de carrocería.

- Conseguir la calidad prevista por el fabricante del vehículo, en las operaciones realizadas.

- Interpretación de la documentación técnica relacionada con un trabajo.

- Mantenimiento básico de funcionamiento de los equipos utilizados.

- Cumplimiento de las medidas de seguridad previstas en la normativa legal.

- Diagnosticar averías y reparación de las mismas, salvo casos complejos, en la estructura del vehículo.




CAPACIDADES TERMINALES


- Analizar los procesos de preparación de superficies, con el fin de seleccionar el método adecuado, según el tipo de soporte.

- Aplicar procesos de acondicionamiento y de tratamientos anticorrosivos de las superficies.

- Realizar operaciones de aplicación de productos utilizados para la preparación de superficies, asegurando el correcto asentamiento de las sucesivas capas aplicadas.
BLOQUES TEMÁTICOS

	Bloque
	Título

	1
	PROCESOS DE ACONDICIONAMIENTO DE SUPERFICIES Y APLICACIÓN DE TRATAMIENTOS ANTICORROSIVOS

	2
	MÉTODOS DE IGUALACIÓN DE SUPERFICIES

	3
	NORMATIVA DE SEGURIDAD Y SALUD LABORAL APLICABLE A LOS PROCESOS DE PREPARACIÓN Y EMBELLECIMIENTO DE SUPERFICIES


UNIDADES DIDÁCTICAS

	Bloque
	Título

	1
	INTRODUCCIÓN AL PROCESO DE PINTADO DE VEHÍCULOS.

	2
	CARACTERÍSTICAS Y COMPOSICIÓN DE LOS PRODUCTOS DE PREPARACIÓN.

	3
	EL FENÓMENO DE LA CORROSIÓN. PROTECCIONES ANTICORROSIVAS.

	4
	INSTALACIONES, EQUIPOS Y HERRAMIENTAS PARA LA PREPARACIÓN E IGUALACION DE SUPERFICIES.

	5
	OPERACIONES DE PREPARACION E IGUALACION DE SUPERFICIES.

	6
	PROCESOS DE PREPARACIÓN.


RELACIÓN DE UNIDADES CON BLOQUES TEMÁTICOS Y TEMPORALIZACIÓN.

	
	BLOQUE TEMÁTICO


	UNIDAD DIDÁCTICA
	TÍTULO
	TEMPORALI-ZACIÓN

	1ª EVALUACIÓN
	1-3
	1
	Introducción al proceso de pintado de vehículos.
	25

	
	1-3
	2
	Características y composición de los productos de preparación.
	30

	2ª EVALUACIÓN
	1-3
	3
	El fenómeno de la corrosión. Protecciones anticorrosivas.
	27

	
	2-3
	4
	Instalaciones, equipos y herramientas para la preparación e igualación de superficies.
	28

	3ª EVALUACIÓN
	2-3
	5
	Operaciones de preparación e igualación de superficies.


	33

	
	2-3
	6
	Procesos de preparación.


	22

	TOTAL HORAS
	165


METODOLOGÍA.

Como norma general se utilizará una mezcla de interrogativo y expositivo con trabajos de grupo para los objetivos cognoscitivos: para los objetivos psicomotores se utilizará fundamentalmente métodos demostrativos y de descubrimiento.

RECURSOS Y MATERIALES

· Retroproyector, pizarra, video y televisión con soporte informático.

· Maquinaria aportada por la Consejería de Educación y Ciencia.

LIBRO DE TEXTO:

Título

PREPARACIÓN DE SUPERFICIES.

Autor

VARIOS

Editorial
CESVIMAP
Edición

2ª

ISBN

978-84-9701-292-8
OTROS RECURSOS Y MATERIALES

· Fotocopias aportadas por el profesor de recopilación de diversos manuales técnicos de fabricantes de automóviles y equipos.

EVALUACIÓN.

ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL ALUMNADO


El objeto de la evaluación es valorar las capacidades obtenidas por los alumnos/as (conductas observables), durante el proceso enseñanza-aprendizaje, y recoger la información necesaria que permita realizar las consideraciones precisas para la orientación y toma de decisiones para el propio proceso.


En general, en la evaluación de los aprendizajes por parte del alumnado del módulo profesional que nos ocupa, se considerarán:

· los objetivos generales

· las capacidades terminales, como expresión de los resultados que deben ser alcanzados en el proceso de enseñanza y aprendizaje

· los criterios de evaluación como referencia del nivel aceptable de estos resultados.


Se partirá de una evaluación inicial donde se tendrán en cuenta los siguientes aspectos:

· Conocimiento de la materia en general

· Nivel de conocimiento de materiales y herramientas

· Ideas previas de los alumnos/as

· Grado de utilización de vocabulario técnico

· Nivel de utilización de técnicas de expresión gráfica

· Grado de desarrollo de la capacidad de observación

· Creatividad


Se realizará evaluación de las capacidades que se hayan conseguido en cada unidad didáctica dentro del sistema de evaluación continua.


Los aspectos a tener en cuenta en la evaluación del alumnado serán:

· Grado de consecución de los objetivos propuestos

· Capacidades desarrolladas

· Actitud del alumno ante el trabajo

· Hábitos y cumplimiento de las normas de comportamiento

· Actividades y trabajos realizados

· Capacidad de trabajo en equipo

· Capacidad de toma de decisiones individualmente

· Complementación de los formularios y fichas propuestos

· Respeto al medio ambiente


Dada la naturaleza de los contenidos de las unidades didácticas que integran la presente programación y los objetivos generales del ciclo formativo se aplicarán, en general, los siguientes porcentajes al proceso de evaluación:

· 40% para los contenidos procedimentales

· 40 % para los contenidos conceptuales

· 20 % para la actitud del alumno


Se hará una valoración de cada unidad, teniendo en cuenta los porcentajes anteriores, a través de la puntuación de las pruebas o controles que se realicen (escritos y/o prácticos) junto con las prácticas realizadas en el marco de la unidad didáctica.


Para que se pueda considerar superada por un alumno la unidad evaluada, éste deberá obtener un mínimo de 5 sobre 10 en cada una de las parcelas de contenidos procedimentales, contenidos conceptuales y contenidos actitudinales. Si el alumno no supera alguna de estas parcelas con el mínimo citado, tendrá que recuperar la unidad en cuestión.


Tanto en la valoración de las prácticas como de los ejercicios prácticos propuestos, se tendrá en cuenta, aparte del resultado de la actividad en base a los criterios de evaluación específicos de la misma, una serie de factores actitudinales como son:

· Orden

· Limpieza de instalaciones

· Cuidado del material

· Interés por el trabajo

· Tiempo de ejecución

· Cumplimiento de las normas de seguridad e higiene


Al término de este proceso, habrá una calificación final que, de acuerdo con dicha evaluación continua, recogerá las calificaciones de las distintas unidades didácticas valorando los resultados conseguidos por los alumnos/as y que active, si es necesario, el proceso de recuperación.


Con el fin de garantizar el derecho que asiste a los alumnos/as a que su rendimiento escolar sea valorado conforme a criterios de plena objetividad, los profesores informarán a los alumnos/as, a principio de curso, a cerca de los objetivos, capacidades terminales, contenidos, criterios metodológicos y estrategias de evaluación de los diferentes módulos profesionales.

ESTRATEGIA DE EVALUACION DEL PROCESO EDUCATIVO

Se realizará un análisis del proceso educativo con los siguientes objetivos:

· Contrastar el grado de adecuación de los objetivos planteados y los resultados obtenidos

· Adecuar los recursos metodológicos a las necesidades del desarrollo de la unidad

· Valorar las condiciones en las que se está desarrollando el proceso

· Definir el carácter de las relaciones entre el profesor y los alumnos/as

· Analizar la suficiencia e idoneidad de los recursos empleados

· Determinar el grado de desarrollo real de la programación didáctica y su adecuación a las necesidades educativas del centro y a las características específicas del alumnado con especial interés sobre:

· Validez de la selección, distribución y secuenciación de las capacidades terminales, contenidos y criterios de evaluación, a lo largo del curso

· Idoneidad de la metodología, así como de los materiales curriculares y didácticos empleados

· Validez de las estrategias de evaluación establecidas
MEDIDAS DE RECUPERACIÓN

Se realizarán actividades de recuperación al final de cada evaluación, y una final con el total de los contenidos.

CRITERIOS DE EVALUACIÓN

- Identificar las zonas y elementos afectados y que necesitan tratamiento.

- Explicar los diferentes métodos de preparación de superficies.

- Describir los fenómenos de la corrosión en los materiales metálicos, relacionándolos con los tratamientos anticorrosivos más utilizados.

- En supuestos prácticos de preparación de superficies:

Identificar e interpretar la documentación técnica, en función del tipo de soporte y de los equipos que se deben utilizar.

Identificar los elementos que precisen de sellado relacionando los equipos que se deben utilizar en función de la zona de aplicación.

Identificar las zonas que precisen de enmasillado seleccionando el tipo de masilla en función del soporte.

Seleccionar el método según requerimientos.

- En casos prácticos de acondicionamiento de superficies y aplicación de tratamientos anticorrosión.

Aplicar procedimientos de desbarbado de los puntos y cordones de soldadura, aplicando estaño en las zonas necesitadas según requerimientos.

Ejecutar técnicas de decapado (químicas y físicas) de las superficies.

Aplicar procedimientos de limpieza y desengrasado de las zonas que hay que tratar.

Efectuar operaciones de “electrocincado” en superficies metálicas.

Realizar operaciones de aplicación de aprestos fosfatantes, teniendo en cuenta la documentación técnica del fabricante de los productos en los procesos con catalizador.

Realizar operaciones de aplicación con ceras protectoras de cavidades y de protectores de bajos del vehículo.

La aplicación de los diferentes procesos se realizará en función de las características de las superficies.

- Interpretar la documentación técnica suministrada por el fabricante, de los productos utilizados para la preparación de superficies.

- En casos prácticos de preparación y aplicación de los productos necesarios para la preparación de superficies:

Obtener mezclas de imprimaciones o masillas teniendo en cuenta el tipo de superficie metálica sobre la que se va a aplicar.

Aplicar procedimientos de preparación de mezclas de masillas de poliester reforzadas con fibras de vidrio para superficies resistentes de cinc con pistola.

Efectuar mezclas de aparejos (superficies imprimadas y/o enmasilladas), teniendo en cuenta la regla de proporciones marcadas en las especificaciones del fabricante.

Obtener mezclas de imprimaciones o masillas teniendo en cuenta el tipo de superficie  elástica o compuesta sobre la que se va a aplicar. 

Aplicar procedimientos de preparación de mezclas de productos de anclaje.

Efectuar preparación de aparejos con arreglo al tipo de plástico.

Identificar los sustratos para la aplicación de masillas de poliester, imprimaciones y/o aparejos.

Aplicar procedimientos de enmasillado de poliester según indicaciones del fabricante del producto (proporción de mezclas, espesores, capas, tiempo de secado, etc...).

Ejecutar procesos de aplicación de masillas de alto espesor (extrusión, pulverización, brocha).

Efectuar operaciones de igualación de superficies plásticas con productos de anclaje y/o relleno según las características de los materiales.

Efectuar operaciones de lijado, teniendo en cuenta en la selección del abrasivo, el producto que se va a lijar y el nivel de acabado.

Identificar riesgos que conlleva el manejo de productos utilizados en la preparación de superficies y aplicar las normas de seguridad exigidas.

TEMAS TRANSVERSALES

Los temas de seguridad, orientación laboral y defensa de medio ambiente se irán aplicando de forma transversal en todos los bloques temáticos.

ACTIVIDADES EXTRAESCOLARES

Durante el desarrollo del curso escolar esta prevista la visita a un centro de trabajo del sector del automóvil.

UNIDADES DIDÁCTICAS

Unidad 1: INTRODUCCIÓN AL PROCESO DE PINTADO DE VEHÍCULOS
OBJETIVOS

- Conocer los procesos de pintado tanto en fabricación como en reparación.

- Adquirir conocimientos propios de las herramientas y equipos así como de la distribución adecuada del taller.
- Analizar los riesgos laborales en el taller de chapa y pintura.
- Conocer los equipos de protección individual y medioambiental.
CONTENIDOS

-  Procesos de pintado.
- Características del equipamiento del taller de chapa y pintura.

- Prevención de riesgos laborales.
- Gestión medioambiental.

UNIDAD DIDÁCTICA 2: CARACTERÍSTICAS Y COMPOSICIÓN DE LOS PRODUCTOS DE PREPARACIÓN.
OBJETIVOS

- Describir las características de pigmentos, resina y aditivos.
- Analizar las características más importantes de los productos anticorrosivos, imprimaciones, masillas, aparejos, aditivos y limpiadores de superficies.
- Conocer los métodos actuales de pictogramas y fichas técnicas de producto, pintura y datos de seguridad.
-Prevenir los posibles riesgos en la manipulación de productos.
CONTENIDOS

· Composición de pinturas.
· Productos de preparación, protección e igualación de superficies.

· Información técnica de pintura.

· Riesgos y medidas de protección en la manipulación de productos.

UNIDAD DIDÁCTICA 3: EL FENÓMENO DE LA CORROSIÓN. PROTECCIONES ANTICORROSIVAS.
OBJETIVOS
· Analizar el fenómeno de la corrosión en las pilas de corrosión.

· Determinar las posibles causes de corrosión y clasificar las distintas formas de corrosión.

· Conocer en particular el caso del automóvil y la protección anticorrosiva a nivel activo y pasivo.

· Realizar ensayos teóricos de corrosión.
CONTENIDOS
- El fenómeno de la corrosión. Pilas de corrosión.

- Causas de la corrosión

- Clasificación de la corrosión.

- La corrosión en el automóvil.

- La protección anticorrosiva.

- Ensayos de corrosión.

-Protección anticorrosiva en fabricación.

-Protección anticorrosiva en reparación.

Seguridad e higiene en los tratamientos de protección anticorrosiva.

UNIDAD DIDÁCTICA 4: INSTALACIONES, EQUIPOS Y HERRAMIENTAS PARA LA PREPARACIÓN E IGUALACIÓN DE SUPERFICIES.
OBJETIVOS

- Conocer las instalaciones y servicios, asi como los equipos y herramientas en la zona de preparación e igualación de superficies.

-  Analizar el enmascarado, sus productos y los equipos de aplicación


-  Determinar los equipos para la posterior limpieza y secado de productos.

CONTENIDOS 

· Instalaciones y servicios en la zona de preparación.
· Equipos y herramientas para el lijado.
· Productos útiles de enmascarado.
· Equipos de aplicación.
· Equipos para la limpieza.
· Equipos para el secado de productos.
UNIDAD DIDÁCTICA 5: OPERACIONES DE PREPARACIÓN E GUALACIÓN DE SUPERFICIES.
OBJETIVOS
- Conocer los trabajos de lijado, enmasillado, enmascarado, imprimaciones, aparejos

- Analizar la limpieza de superficies, aplicación de selladores y retirada de adhesivos.
- Cumplir las normas de seguridad y salud laboral.

CONTENIDOS

· Trabajos de lijado.

· Enmasillado.

· Trabajos de enmascarado.

· Aplicación de imprimaciones y aparejos.

· Limpieza de superficies.
· Aplicación de selladores.

· Retirada de adhesivos.

· Riesgos y medidas de protección.

UNIDAD DIDÁCTICA 6: PROCESOS DE PREPARACIÓN
OBJETIVOS

- Conocer y analizar las distintas piezas de acero, aluminio y plástico. 
- Realizar correctamente procesos de pintado en vehículos en diferentes situaciones.

- Cumplir las normas de seguridad y salud laboral.

CONTENIDOS

· Piezas de acero
· Piezas de aluminio

· Piezas plásticas.

· Proceso de pintado de un vehículo con corrosión.

· Proceso de pintado de un vehículo completo con piezas de aluminio dañadas.

· Proceso de pintado de un vehículo con piezas reparadas

· Proceso de preparación de superficies en vehiculos industriales.

Los contenidos actitudinales serán tratados de forma transversal a lo largo de todas las unidades didácticas. Estos contenidos serán los siguientes:

· Interés por conocer los contenidos de la unidad didáctica y curiosidad por el entorno de su futura actividad profesional

· Comportamiento correcto y observancia de las normas de conducta

· Respeto y tolerancia con los demás

· Valorar de forma correcta las opiniones ajenas con puntos de vista diferentes y aceptar los errores personales

· Orden y pulcritud en los trabajos escritos

· Cumplimiento de las normas de seguridad durante la realización de prácticas

· Comportamiento adecuado

· Orden en el desmontaje

· Limpieza en el trabajo

· Seguimiento del proceso con método

· Buen uso del herramental y equipos empleados

· Economía en el gasto de consumibles

· Observancia absoluta de las normas de seguridad e higiene
